Бланк выполнения лабораторной работы 1 «Настройка фрезерного станка на обработку партии деталей и определение погрешностей настройки и базирования при установке деталей на призме»

Цели и задачи работы:
1. Схема установки и используемое оборудование. 
2. Данные.
Таблица 1.2
Размеры заготовок
	Номер заготовки
	Размер до обработки L1, мм
	Размер после обработки L2, мм

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	Погрешность:
	

	






3. Отклонение размеров образцов партии заготовок до обработки, отклонение размеров после обработки: ,.

4. Погрешность базирования .


5. Погрешность настройки станка: расчет и измеренная .

Выводы: 
[bookmark: _GoBack]
image4.wmf
Н

Δ


oleObject4.bin

image5.wmf
б

e


oleObject5.bin

image6.wmf
э

Н

D


oleObject6.bin

image7.wmf
Н

Δ


oleObject7.bin

image1.wmf
min

1

max

1

L

L

L

-

=

w


oleObject1.bin

image2.wmf
min

2

max

2

L

L

Δ

Н

-

=


oleObject2.bin

image3.wmf
L

w


oleObject3.bin

