Лабораторная работа 4
                Модуль 3. Источники питания постоянного тока
 ИССЛЕДОВАНИЕ СВАРОЧНОГО ВЫПРЯМИТЕЛЯ ВДУ-20У2

1. ЦЕЛЬ РАБОТЫ

Изучить работу сварочного выпрямителя для ручной дуговой сварки и приобрести навыки оценки его свойств.

2. ОБОРУДОВАНИЕ И ПРИБОРЫ

1. Выпрямитель ВДУ-20У2.
2. R1 – активное сопротивление типа РБ-300.
3. рА1, pA2 – амперметры.
4. pV1, pV2 – вольтметры.
5. RS – измерительный шунт.
6. N – осциллограф.

3. ОПИСАНИЕ СВАРОЧНОГО ВЫПРЯМИТЕЛЯ

3.1. Назначение
Сварочный выпрямитель ВДУ-20У2 предназначен для ручной сварки покрытым электродом на постоянном токе, а также для сварки неплавящимся электродом в защитной среде газа. 

3.2. Работа схемы установки и описание конструкции
Установка состоит из следующих узлов (рис. 10):
· однофазного сварочного трансформатора Т1;
· cварочного выпрямителя, состоящего из диодов VD1 – VD4, 
· сглаживающего дросселя L.
Сварочный выпрямитель образован трансформатором Т1 (W1, W2, W3), выпрямителем VD1 – VD4 и дросселем L. Однофазный сварочный трансформатор T1 с увеличенными потоками рассеяния понижает напряжение сети с U1 = 380 В до U2 = 80 В.


Рис. 10. Принципиальная схема сварочного выпрямителя ВДУ-20У2: Т1 – сварочный трансформатор, VD1 – VD4 – диодный мост, L – дроссель, R1 – балластный реостат, N – осциллограф
Вторичные обмотки сварочного трансформатора (W2, W3) перемещаются относительно первичных (W1). Перемещение обмоток производят ходовым винтом и гайкой, жестко соединенной с подвижными обмотками.
Падающую вольтамперную характеристику ВДУ-20У2 формирует трансформатор за счет магнитных потоков рассеяния ФS. Последовательно с выпрямителем VD1 – VD4 включен дроссель L.

4. УКАЗАНИЯ И ПОЯСНЕНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ РАБОТЫ

0. Подготовить табл. 6 (Бланк выполнения лабораторной работы 4) (выбор варианта задания осуществляется произвольно).
0. Составить комплектность сварочного поста с выпрямителем и заполнить табл. 7.
0. Нарисовать схему сварочного поста с измерительной аппаратурой и нагрузкой РБ-300 (рис. 10).
0. Построить внешние вольтамперные характеристики выпрямителя Ud = f(Id) для трех положений регулятора тока min, ср., max (три значения расстояния между W1 и W2) и при различных режимах (XX, нагрузка, КЗ)
0. В качестве нагрузки использовать активное сопротивление РБ-300 (подбирая замыкающими ножами условие: U2  UД).
      6.	Построить графики (ВАХ) зависимости Ud = f(Id) для трех значений тока сварки (min, ср., max) и статическую (ВАХ) дуги UД = f(IД)  на одном графике для UД = (25–30) В.
     7.	Рассчитать КПД по формуле (6) для точек устойчивого равновесия системы.
     8. Сделать вывод об исправности и области применения аттестованного выпрямителя.

5. СОДЕРЖАНИЕ ОТЧЕТА

1. Титульный лист (см. приложение).
2. Название лабораторной работы.
3. Цель работы.
4. Оборудование, измерительная аппаратура, оснастка, вспомогательное оборудование.
5. Электрическая схема и функциональная блок-схема сварочного поста.
6. Табл. 6, 7.
7. Зависимости Ud = f(Id) для трех значений регулятора сварочного тока и UД = f(IД) на одном графике.
8. Выводы об аттестации сварочного выпрямителя и области применения.

6. ВОПРОСЫ ДЛЯ САМОКОНТРОЛЯ
 
  1. Перечислите основные узлы сварочного выпрямителя.
2. Как формируется ВАХ Ud = f(Id) выпрямителя?
3. Каким образом регулируется величина сварочного тока?
4. Как производится начальное возбуждение дуги?
5. Для каких способов сварки применяется изученный выпрямитель?
[bookmark: _GoBack]  6. Какие металлы можно сваривать от изученного выпрямителя?
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