Лабораторные работы
Комплексные задания по дисциплине (разделы 1. Основные термины в области контроля качества и этапы контроля качества. Дефекты в машиностроении, 2. Классификация методов контроля. Методы неразрушающего контроля.)

Вам предлагается выполнить один из двух вариантов комплексного задания по дисциплине.

Первый вариант (проверяемое задание №1) выполняется по данным предприятия, на котором Вы работаете или информация о котором является для Вас доступной.

Если Вы не можете найти необходимую для выполнения задания информацию на предприятии, то выполняется второй вариант (проверяемое задание №2). В этом случае необходимо провести поиск информации в сети интернет, электронно-библиотечных системах, в библиотеках ТГУ или Вашего предприятия. Выбор изделия или технологического процесса, к которому будет относиться задание, необходимо обязательно согласовать с преподавателем.

Лабораторная работа №1

На примере Вашего предприятия описать:
1. Краткие общие сведения о предприятии, общим требованиям к продукции предприятия, об организации контроля качества продукции (служба контроля, если она есть, применяемые методы контроля).
Далее задание выполняется на примере конкретного изделия.

2. Конструкцию изделия, при изготовлении которого используется сварка или родственные технологии.

3. Условия эксплуатации и требования к изделию и неразъемным соединениям данного изделия.

4. Визуально-измерительный контроль: применяемый порядок и нормы допустимости дефектов по результатам визуально-измерительного контроля.
5. Если после положительного заключения по результатам визуально-измерительного контроля применяются другие методы контроля – применяемую методику, режимы, материалы, оборудование и нормы допустимости дефектов.
6. Если дефекты являются исправимыми – методы их исправления.
7. Возможные замечания и рекомендации по совершенствованию методов выявления дефектов.
Рекомендации по выполнению задания

1) Если на Вашем предприятии при изготовлении продукции или при ремонте применяется сварка или родственные технологии (наплавка, пайка, лужение, напыление и т.п.), то можно выбрать любое изделие, при изготовлении которого они используются, на Ваше усмотрение. Можно использовать информацию с предыдущего места работы. После краткой информации о предприятии, выпускаемой им продукции и организации контроля приводится описание конструкции изделия (желательно с эскизом), материала, из которого изготавливается изделие, назначения и условий эксплуатации изделия.
2) Далее описываются методы контроля и испытаний, которые используются на предприятии для обнаружения дефектов в данном изделии. Визуально-измерительный контроль является обязательным. Для ответственных изделий при положительном заключении по результатам визуально-измерительного контроля предусматривается применение тех или иных методов неразрушающего и неразрушающего контроля.
4) Если дефекты являются устранимыми, описывается технология исправления дефектов, как по результатам визуально-измерительного, так и последующих методов контроля.

5) В заключении следует оценить существующую ситуацию и при наличии замечаний – высказать пожелания по улучшению контроля, включая  технические и организационные мероприятия.
Лабораторная работа №2

Если Вы не смогли найти пример использования сварки или родственных технологий на предприятии, то содержанием работы становится описание выявления дефектов сварки или родственных технологий на примере конкретного изделия, с которым Вы можете познакомиться с использованием имеющихся источников информации. Выбор изделия необходимо обязательно согласовать с преподавателем.

В результате выполнения задания Вы должны привести: 

1. Конструкцию (с эскизом) изделия, при изготовлении которого используется сварка или родственные технологии.

2. Условия эксплуатации и требования к изделию и неразъемным соединениям данного изделия.

3. Дефекты, которые могут возникнуть при сварке или использовании родственных технологий в процессе изготовления или ремонта данного изделия.
4. Предлагаемые методы выявления и исправления дефектов. Визуально-измерительный контроль является обязательным. Для ответственных изделий при положительном заключении по результатам визуально-измерительного контроля предусматривается применение тех или иных методов неразрушающего и неразрушающего контроля.
5. Рекомендуемые методы исправления недопустимых дефектов.
6. Рекомендации по совершенствованию методики контроля данного изделия.
Рекомендации по выполнению задания

1) При выборе изделия и технологического процесса можно использовать компьютерные поисковые системы, электронные библиотечные системы и литературу из библиотеки ТГУ или Вашего предприятия (в бумажном или электронном виде). Желательно, чтобы изделие и (или) технологический процесс, который используется при его изготовлении, имели отношение к направлению Вашей будущей выпускной квалификационной работы.

2)  Прежде всего, необходимо описать конструкцию изделия с указанием условий его эксплуатации и материала, из которого оно изготавливается.

3)  Затем необходимо описать возможные дефекты, которые могут возникнуть при использовании сварки или родственных сварке технологий (наплавки, пайки, лужения, напыления и т.п.) для изготовления или ремонта выбранного изделия.
4) Далее Вы должны предложить методы контроля и испытаний, которые обеспечат выявление предполагаемых дефектов (первый этап – визуально-измерительный контроль, последующие – методы неразрушающего и (или) разрушающего контроля), включая применяемую методику, режимы, материалы, оборудование и нормы допустимости дефектов.
5) Затем описывается предлагаемая технология исправления дефектов.

6) В заключении подведите итоги выполненной работы (что описано и разработано) и можете предложить направления ее развития, включая технические и организационные мероприятия. Укажите также возможность использования результатов данной работы при выполнении выпускной квалификационной работы.

