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ВВЕДЕНИЕ
Станок с ЧПУ — это рабочая машина, обеспечивающая точное автоматическое перемещение рабочих органов (режущего инструмента, базовых линеек, упоров и т.д.) по управляющей электронной программе.
Числовое программное управлением (ЧПУ) станкам — управление обработкой заготовки на станке по управляющей программе, в которой данные заданы в цифровой форме.
Станок с ЧПУ — это механическое устройство для перемещения режущего инструмента относительно детали в правой прямоугольной системе координат. Перемещения на станке выполняются по координатным осям двигателями, которые управляются системой числового программного управления (СЧПУ), обеспечивающей управление координатами по заданной траектории с заданной частотой вращения шпинделя и скоростью подачи.
Траектория перемещения задается управляющей программой, включающей геометрические и технологические параметры. Настоящая курсовая работа посвящена исследованию методов создания управляющих программ для токарных и фрезерных станков. В проекте предусмотрено две ключевые секции.
В работе выполняется подготовка деталей на универсальном обрабатывающем центре 6520Ф3-36, оснащенном системой числового программного управления Н33-1М. Вариант задания № 2.
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