Задания для контрольной работы
МОДУЛЬ 4. ИНВЕРТОРЫ В СВАРОЧНОЙ ТЕХНИКЕ

Выбор задания осуществляется произвольно.

      Задание 1. Составить из требуемых элементов электрическую схему сварочного поста для автоматической сварки неплавящимся электродом в защитной среде аргона легированных сталей и сплавов толщиной δ = 5 мм.
 Необходимо указать:
1. Значения параметров процесса сварки, которые необходимо изменять, для  формирования сварного шва с усилением шва. 
       2. Значения параметров процесса сварки, которые можно изменять  источником питания (нарисовать электрическую схему источника питания).

Задание 2. Составить электрическую и функциональную схемы сварочного поста для автоматической сварки алюминиевого сплава АМг6 толщиной до ≤ 10 мм неплавящимся электродом в защитной среде аргона.
Необходимо указать:
      1. Какие параметры процесса необходимо регулировать и контролировать, чтобы сформировать сварное соединение при сварке толщин до 10 мм.
      2. Значения каких параметров процесса можно изменять источником питания .
      4. Нарисовать принципиальную схему сварочного поста (пример оформления на рис. 11).

Задание 3. Составить из известных элементов электрическую и функциональную схемы сварочного поста для автоматической сварки легированных сталей (Cr–Ni) толщиной до 3 мм в защитной среде углекислого газа СО2. Необходимо указать следующее.
      1. Значения каких параметров процесса сварки можно изменять с помощью источника питания.       
      2. Нарисовать принципиальную схему сварочного поста.  

Задание 4. Составить электрическую и функциональную схемы сварочного поста для автоматической сварки титанового сплава ОТ–4 толщиной до 3 мм в защитной среде аргона на прямой полярности.
Необходимо указать:
      1. Какие параметры процесса необходимо регулировать и контролировать, чтобы сформировать сварное соединение при сварке титанового сплава ОТ–4 на прямой полярности.
       2. Значения каких параметров процесса сварки можно изменять с помощью источника питания дуги.
        4. Нарисовать принципиальную схему сварочного поста. 

Задание 5. Составить принципиальную электрическую схему сварочного поста для ручной  дуговой сварки на переменном токе. В качестве источника питания применить однофазный сварочный трансформатор с обмоткой подмагничивания.
Дано: 
а) сварочный трансформатор с напряжением питания  от Uс = 380 В; 
б) питание обмотки подмагничивания напряжением постоянного тока с регулированием тока подмагничивания (Iпод).
Необходимо:
1. Нарисовать схему сварочного поста
2. Предусмотреть контроль тока в обмотке подмагничивания и тока сварки. Для изменения величины напряжения обмотки подмагничивания использовать автотрансформатор.

Задание 6. Составить принципиальную электрическую схему сварочного поста для сварки на переменном токе. В качестве источника питания применить однофазный сварочный трансформатор с подвижными обмотками. 
Дано: 
а) напряжение питания сварочного трансформатора Uс = 220 В;
б) для перемещения катушек использовать двигатель постоянного тока с независимым возбуждением (Uв = 27 В, Uя  = 60 В).
Необходимо:
1. Нарисовать схему сварочного поста. 
2. Для возбуждения дуги применить осциллятор последовательного включения. Напряжение питания осциллятора 220 В.

Задание 7. Составить принципиальную схему сварочного поста для механизированной  сварки плавящимся электродом  в среде углекислого газа.
Дано: 
Оборудование поста: 
а) сварочный генератор постоянного тока, напряжение независимой обмотки возбуждения Uв = 220 В, напряжение питания асинхронного двигателя  от трехфазной сети –380 В; 
б) полуавтомат с приводом постоянного тока, напряжение обмотки якоря Uя = 27 В, напряжение обмотки возбуждения Uя = 27 В.
Необходимо:
1. Нарисовать схему сварочного поста.
2. Предусмотреть контроль тока сварки с использованием измерительного шунта.

Задание 8. Составить принципиальную электрическую схему сварочного поста для ручной  дуговой сварки на постоянном токе. В качестве источника питания применить инвертор с питанием от трехфазной цепи.
 Дано: сварочный инвертор с напряжением питания  от Uс = 380 В. Необходимо: нарисовать схему сварочного поста.

Задание 9. Составить принципиальную схему сварочного поста для автоматической   сварки неплавящимся электродом  в среде защитного газа.
Дано: 
Оборудование поста: источник питания типа ИПК-350, автоматическая сварочная головка с управляемым электроприводом на базе реверсивного двигателя постоянного тока, подача присадочной проволоки производится автоматически с помощью реверсивного двигателя постоянного тока. 
Необходимо: нарисовать схему сварочного поста. Пример оформления – рис. 11.
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