Вариант №1: Решетка декоративная
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Технические условия:

1. Материал сталь Ст3

2. Соединение группы Б

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант №2: Корпус замка
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Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 3: Основание кожуха
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Технические условия:

1. Соединение группы А

Расстояние между точками минимальное по ГОСТ 158878-79
Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 4: Рёбра жёсткости
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Технические условия:

1. Соединение группы А
Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 5: Листы внахлёст
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	Толщина S, мм
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	Подварииант
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	Ширина листов L, мм
	300
	600
	1000
	1400


Технические условия:
1. Размеры t, u, B принять из ГОСТ 15878-79

2. Материал сталь Ст3

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 6: Профиль декоративный составной

	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Технические условия:

1. Соединение группы А

2. Расстояние между точками 

минимальное по ГОСТ 15878-79
Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 7: Кожух составной
	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4



	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Технические условия:

1. Соединение группы А

2. Величина нахлёстики и шаг между 
точками минимальный по ГОСТ 15878-79

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 8: Труба

	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Длина трубы L, мм
	200
	300
	500
	1000



	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6



	Подварииант
	1
	2
	3

	Диаметр трубы D, мм
	400
	600
	800


Технические условия:

1. Соединение группы А

2. Величина нахлёстики и шаг между 
точками минимальный по ГОСТ 15878-79

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 9: Профиль декоративный
	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Технические условия:

1. Соединение группы Б

2. Расстояние между точками 

минимальное по ГОСТ 15878-79
3. Длина конструкции 2000 мм


Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 10: Основание пола
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	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4



	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 11: Кожух








	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6











Технические условия:

1. Соединение группы Б

2. Расстановка точек – по две точки с каждого края

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 12: Каркас
	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Ширина B, мм
	10
	15
	20
	25



	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


H = 40 мм

Технические условия:

1. Соединение группы А

2. Ставить по одной точке в перекрестии

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 13: Кожух двойной

	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4



	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Технические условия:

1. Соединение группы А

2. Количество точек в конструкции – 12 шт.
3. Расстояние между точками минимальное по ГОСТ 15878-79 
4. Длина конструкции L=500 мм

Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Вариант № 14: Заглушка


	Подварииант
	1
	2
	3
	4

	Толщина S, мм
	0,6
	1
	1,4
	2,4


	Подварииант
	1
	2
	3

	Материал
	Ст3
	Х18Н10Т
	АМг6


Преподаватель _________________ /Климов А.С.

«____»______________ 200_ г.

Технические условия:


Материал сталь Ст3


Соединение группы Б
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Технические условия:





1. Соединение группы А


2. Расстояние между точками минимальное по ГОСТ 15878-79


3. Длина конструкции 1000 мм





Технические условия:


Соединение группы Б


Шаг между точками минимальный по ГОСТ 15878-79
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