Комплексная контрольная работа по дисциплине (учебному курсу) «Метрология, стандартизация и сертификация» 

1. Общие положения
[bookmark: _GoBack]Дисциплины, на освоении которых базируется Комплексная контрольная работа по учебному курсу (дисциплине) «Метрология, стандартизация и сертификация» базируется на освоении следующих дисциплин (учебных курсов): 
- Метрология, стандартизация и сертификация;
- Математика (школьный курс), 
- Физика (школьный курс).
2. Задание:
 выполнить комплексную контрольную работу (далее – ККР) по одному из предложенных ниже вариантов. Задание оформляется в соответствии с установленной формой.
В соответствии с заданием следует:
а) Определить вариант комплексной контрольной работы (выбор варианта осуществляется по первой букве фамилии студента). 
б) Изучить методические указания к выполнению.
в) Подобрать литературу (около 2-5 источников), отражающую основные понятия взаимозаменяемости, основанной на системе допусков и посадок, а также единстве измерений относящиеся к машиностроению. Проведя анализ материала, необходимо отразить основные понятия и определения дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация» в работе, что должно составлять 5-6 страниц текста.
г) Выполнить практическую часть ККР, которая состоит из двух индивидуальных заданий, выполняемых, согласно варианта. Результаты выполнения двух заданий необходимо представить в содержании основной части ККР (параграф 2).
д) Сделать заключение по результатам проделанной работы.
е) Оформить работу в соответствии с техническими требованиями.
3. Технические требования к оформлению ККР
ККР работу необходимо выполнять в машинописном виде. Ее объем должен составлять примерно 8-10 страниц машинописного текста. Текст должен быть набран в редакторе WORD (2010) содержать на странице 28 – 30 строк, в строке около 60 знаков, строки располагать через 1,5 интервала, шрифт Times New Roman 14. Сноски делаются в квадратных скобках. Нумерация страниц проставляется в нижней части листов по центру. Титульный лист, содержание (оглавление) работы не нумеруются. Нумерация начинается с цифры 3 раздела «Введение». Титульный лист оформляется в соответствии с установленной формой.
Структура комплексной контрольной работы:
- титульный лист
- задание на комплексную контрольную работу
- содержание
- введение
- основная часть (теоретический и практический параграфы)
- заключение
- список используемой литературы
- приложение.
Пример оформления списка используемой литературы
1. Шалагай А. Г., Городничая А.Н. Нормируемые метрологические характеристики средств // Тенденции развития науки и образования. 2022. №81-1. С. 51-53.
2. Левчук Т. В., Гусарова О.Ф. Метрология, стандартизация и сертификация. М. : Российский университет транспорта, 2019. 96 с.



Варианты комплексной контрольной работы по дисциплине (учебному курсу) «Метрология, стандартизация и сертификация»
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Задание 1

1) Согласно назначенному вам варианту задания (табл. 1), найдите доверительную границу[image: ] истинного значения физической величины Q для заданной доверительной вероятности Р. Запишите результат в виде:
[image: ]

2) Сделайте вывод, где дайте понятия «доверительная вероятность» и «доверительный интервал», а также опишите (истолкуйте) ваш результат.
3) Результат и вывод отобразите в соответствующих графах табл. 2.

Выберите вариант задания.
Таблица 1
Параметры распределений физической величины, соответствующие номерам варианта задания
	Вариант ИДЗ
	0
	10
	20

	0
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В табл. 1 представлены параметры различных распределений физической величины Q, где [image: ] – среднее арифметическое результатов наблюдений; P – доверительная вероятность; σ – среднеквадратическое отклонение результатов наблюдений; n – количество наблюдений; [image: ]– оценка среднеквадратического отклонения результатов наблюдений: 
[image: ]


Бланк выполнения задания № 1
Таблица 2
Определение границы [image: ]симметричного доверительного интервала
с доверительной вероятностью Р для распределения физической величины Q
	Параметры распределения, в соответствие с № варианта

	[image: ]
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	Формулы для расчета
	Результат

	
	



	
	

	Вывод: 








Задание 2
1) Согласно назначенному вам варианту задания (табл. 3), рассчитайте предельные размеры для отверстия и вала и их допуска.
2) Отобразите в выбранном масштабе графическое изображение допусков отверстия и вала, а также их действительные размеры.
3) Сделайте заключение о годности деталей.
4) Результаты отобразите в табл. 4.


Выберите вариант задания.
Таблица 3
Размеры деталей, соответствующие номерам варианта задания
	№ варианта
	Размеры на чертеже, мм
	Действительные размеры, мм

	
	Отверстия D
	Вала d
	Отверстия – Dд
	Вала – dд

	1
	

	

	10,010
	9,990

	2
	

	

	11,800
	12,020

	3
	

	

	14,015
	13,900

	4
	

	


	8,100
	7,950

	5
	

	

	27,970
	28,020

	6
	

	

	90,050
	89,970

	7
	

	

	35,040
	34,950

	8
	

	

	56,020
	55,970

	9
	

	

	42,100
	41,900





Бланк выполнения задания 2
Таблица 4
Контроль размеров отверстия и вала, в соответствие с № варианта
	Наименование параметра
	Размеры на чертеже, мм

	
	Отверстия
	Вала

	
	

	


	Номинальный размер
	D =
	d =

	Верхнее предельное отклонение
	ES =
	es =

	Нижнее предельное отклонение
	EI =
	ei =

	Наибольший предельный размер
	Dнб =
	dнб =

	Наименьший 
предельный размер
	Dнм =
	dнм =

	Допуск размера
	TD =
	Td =

	Номинальный размер сопряжения
	D = d =

	Действительный размер
	Dд =
	dд =

	Графическое изображение полей допусков 

	
	

	Заключение
о годности детали
	
	




Библиографический список литературы (изданий, входящих в ЭБС)

	№
п/п
	Библиографическое описание издания
	Ссылка ЭБС

	1. 
	Эрастов, В. Е. Метрология, стандартизация и сертификация : учебное пособие / В.Е. Эрастов. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 196 с. — (Высшее образование: Бакалавриат). — DOI 10.12737/23696. - ISBN 978-5-16-012324-0.
	Электронно-библиотечная система "Znanium.com"
https://znanium.com/read?id=426529


	2. 
	Метрология, стандартизация и взаимозаменяемость : учебник / С.Б. Тарасов, С.А. Любомудров, Т.А. Макарова [и др.]. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 337 с. — (Высшее образование). — DOI 10.12737/textbook_5ca6f9dc3722f5.59052818. - ISBN 978-5-16-018882-9.
	Электронно-библиотечная система "Znanium.com"
https://znanium.com/read?id=430972


	3. 
	Канке, А. А. Метрология, стандартизация, сертификация : учебник / А.А. Канке, И.П. Кошевая. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 363 с. — (Высшее образование). - ISBN 978-5-16-016835-7.
	Электронно-библиотечная система "Znanium.com"
https://znanium.com/read?id=429779


	4.
	Снежко, А. А. Метрология, стандартизация и сертификация : учебное пособие / А. А. Снежко. - Железногорск : ФГБОУ ВО Сибирская пожарно-спасательная академия ГПС МЧС России, 2023. - 199 с.
	Электронно-библиотечная система "Znanium.com"
https://znanium.com/read?id=431751
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